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Descripti n 

Linvention concerne un perfectionnement dans la 
confection de doses pr§tes k I'ennploi, de semence ani- 
male destinies k rins6mination, artificielle, et plus pr6- 
cisement una machine selon le pr6ambule de la 
revendication 1 destin6e k la fabrication de telles doses 
ainsi que des doses selon le pr6ambule de la revendica- 
tion 6 r6alis6es par cette machine perfectionn6e. Une 
telle machine et de telles doses sont d^rites dans FR- 
A-2 667 843 et EP-A-480 798 respectivement. 

L'ins6mination artificielle, notamment dans le 
domaine agricole. au moyen de doses de semence pra- 
tes k Temploi auxquelles on adapte une sonde sur le 
lieu de {'insemination, est devenue courarrte. 

On connaTt notamment des doses r6alis6es en 
bandes comportant des sachets constitu6s k partir de 
deux feuilles de mati^re thermoplastigue souple fix6es 
Tune k I'autre par des cordons de soudure d6limitant 
chacun une poche suivant un trac6 approximativement 
rectanguiaire dont Tun des petits c6t6s est interronrpu. 
le cordon de soudure determinant vers Text^rieur de la 
poche en partant de I'inten-uption de ce petit c6t6, un 
conduit de remplissage prolong^ par un 6vasement de 
centrage s'§largissant en direction oppos6e au fond de 
la poche rectanguiaire ; les deux feuilles de mati^re 
thermoplastique sont perc6es, k Text^rieur de chaque 
trac6 form6 par le cordon de soudure. de trous pour des 
doigts d'entrainement de la bande le long de la machine 
de fabrication, et notamment dans la station de remplis- 
sage des poches ; ces trous sont eux-mSmes entour^s 
d'un cordon de soudure des deux feuilles, augmentant 
localement la rigidity de la bande et r6dulsant la ten- 
dance k la deformation de celle-ci dans cette zone lors 
du remplissage. Comma ce renrplissage est effectu6 
alors que les sachets sont encore en bande. il est 
important de faciliter les possibilites de deformation de 
la poche lors de cette operation, et k cette fin. una inci- 
sion da grande longueur appeiee k delimiter ulterieure- 
ment chaque sachet est realisee dans la bande 
transversalement k celle-ci entre les poches successi- 
ves. Les poches sont remplies de semence sequentiel- 
lement en conjonction avec un mouvement de 
defilement pas k pas de la bande dans la station de 
remplissage, au moyen d'une aiguille tubulaire reliee k 
une reserve de semence. introduite successivement 
dans les poches lors d'une phase d'immobilite des 
sachets dans cette station ; k cet effet. I'aiguille est ani- 
mee d'un mouvement de translation longitudinale ame- 
nant son extremite libre dans le conduit de remplissage. 
puis reste immobile fe temps du remplissage. et ensuite 
est animee d'un mouvement de translation longitudinale 
en sens inverse du precedent pour la retirer du conduit 
; dans la station suivante, la machine de fabrication des 
doses soude I'une k I'autre les deux feuilles de matiere 
thermoplastique de maniere k relier les parois oppo- 
sees de revasement de centrage, et constitue ainsi un 
cordon de soudure de fermeture du trace de la poche et 
ainsi de scellement de la poche. 


Les sachets sont ensuite separes les uns des 
autres en prolongeant les incisions de separation en 
vue de constituer des doses pr§tes k Tutilisation. 

Au moment ou les doses doivent §tre utiiisees, il 
5 suffit, au moyen d'une paire de ciseaux, d'un stylet ou 
d'un autre outil de coupe, d'effectuer une decoupe tra- 
versant la partie superieure de revasement de centrage 
transversalement. par exemple une decoupe en V ou 
meme rectiligne, et, d'introduire I'extremite libre du tube 
10 de la sonde dans le conduit de la dose k travers revase- 
ment qui a ainsi ete degage. 

Les operations k effectuer sont done simples et 
rapides, la sonde peut §tre adaptee k la dose en un 
temps tres court ce qui limite considerablement les ris- 
15 ques de contamination de la semence par les germes 
contenus dans Tair ambiant, et I'insemination peut com- 
mencer immediatement apres ; I'insemination propre- 
ment dite est egalement simple et rapide, et. la dose 
etant maintenue plus haut que Tembout de la sonde, le 
20 vidage est naturel par Taction combinee de la pression 
atmospherique. du tractus genital de I'animal. et de la 
forme intrinseque de la poche, plate sans volume 
reserve et sans necessite de rennplacement d'un 
volume de semence par le meme volume d'air au fur et 
25 k mesure de recoulement. 

II apparait cependant une reserve de la part de cer- 
tains utilisateurs, tenant au fait qu'il est necessaire de 
disposer d'un outil de coupe sur le lieu d'insemination, 
et que cet outil doit §tre maintenu sterile pendant la ^ 
30 duree de Tinsemination de plusieurs voire d'un grand 
nombre d'animaux, ce qui est impossible. 

L'invention a pour but de remedier k cet inconve- 
nient et en consequence de creer une dose prete k 
I'emploi, de semence animale, qui evite I'utilisation d'un 
35 outil pour proceder k son ouverture. Les probiemes 
poses pour cr6er une telle dose etant plus ardus k 
resoudre que ne le laisse supposer un examen superfi- 
del. {'invention concerne plus particulierement les per- 
fectionnements apportes k une machine de fabrication 
40 de doses de semence, et les doses fabriquees au 
moyen de cette machine. 

L'invention consiste done en une machine de fabri- 
cation de doses pr§tes k Temploi, de semence animale. 
alimentee en sachets vides comportant chacun un con- 
45 duit de remplissage prolonge vers le haut par un evase- 
ment. machine du type comportant una station de 
remplissage equipee d'une aiguille tubulaire reliee k 
une reserve de semence et qui est animee d'un mouve- 
ment de translation longitudinale amenant son extre- 
50 mite libre dans le conduit de remplissage, puis 
immobilisee pendant le remplissage en semence, et 
animee d'un mouvement de translation longitudinale en 
sens inverse du precedent pour la retirer du conduit, 
machine caracterisee en ce que I'extremite libre de 
55 Taigullle tubulaire est I'extremite libre d'une buse mon- 
tee coulissante k I'interieur d'une bague de proprete, de 
telle sorte que lors de la remontee de la buse apres 
remplissage du sachet, apres que I'extremite libre de 
celle-ci ait atteint celle de la bague. aucun residu de 
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semence ne sii>siste ext^rieurement k la buse pour 
venir souilier avant soudure le sachet suivant. et en ce 
qu*elle comporte des organes de soudage en U 
retoum6 pour sceller la dose en crtent un cordon de 
soudure de m^me forme prolongeant vers le haut le 
contour de I'^vasement. et un dispositif d'incision com- 
portant une lame mobile dans un plan approximative- 
m^ perpendiculaire k I'axe longitudinal de la dose, 
lequel plan coupe les branches du U trac6 par le cordon 
de soudure de scellement de la dose. 

Comme. grkce k ces caract^ristiques, les faces 
internes du sachet sont conserv^es s^hes au-dessus 
du niveau du conduit d*^coulement et la soudure r^ali- 
s6e est en U retourn^, au moment de Touverture 
manuelle de la dose, le d^hirement des deux feullles 
constituant le sachet a les plus grandes chances de se 
produire dans deux directions diff^rentes toujours trans- 
versales k r§vasement. 

Linvention concerne ^alement une dose de 
semence animale fabriqute par une telle machine, du 
type dans lequel la semence est contenue dans un 
sachet constitu^ de deux feullles de mati^re thermo- 
plastique soud6es par un cordon de soudure d^limitant 
une poche k laquelle est raccord^ un conduit de rem- 
plissage prolong^ par un 6vasement. dose de semence 
caract^ris^e en ce qu*elle comporte un cordon de sou- 
dure de scellement en forme de U retourn^ dont les 
branches rejoignent la partie du cordon de soudure d^li- 
mitant T^vasement dans sa partie la plus large, une inci- 
sion approximativement perpendiculaire aux branches 
de U retourn^, et des parois internes s^ches au moins 
entre ces branches de U retourn6. 

Louverture de cette dose ne n6cessite done aucun 
instrument, et est plus rapjde que Touverture des doses 
connues : de plus, cette propri6t6 est obtenue sans 
cr§er dans le sachet une zone de fragility tenement 
grande qu'elle augmente notablement les risques 
d'ouverture Involontaire de la dose. 

D*autres caract^ristiques et avantages de I'inven- 
tion ressortiront de la description qui va suivre d*une 
forme de realisation de rinvent'on donn^e ci titre 
d'exemple non limitatif et representee sur lesdesstns ci- 
joints dans lesquels 

la figure 1 est une vue de face d'une dose de 
semence animale prete k I'emploi. selon I'invention, 
la figure 2 est une vue morrtrant en perspective un 
dispositif d'incision equipant une machine de fabri- 
cation de doses prates k I'emploi. selon rinvention, 
la figure 3 est une vue montrant en perspective une 
partie rfun dispositif de proprete de renrtplissage 
equipant egalement la machine de fabrication de 
doses selon I'invention, et 

la figure 4 est une coupe schematique k plus 
grande echelle d'un detail de la figure 3 selon la 
ligne IV-IV de cette figure. 

Le probierne consistant k permettre une ouverture 
simple d'un sachet sans I'aide d'un instrument plus ou 


moins contamine. est generalement resolu en creant 
soit une ligne de p&forations s'etendant entre les deux 
zones k separer. soit une bwotcb de dechirure partant 
d'un bord du sachet, par exemple sous la forme d'une 

5 fente s'etendant dans la direction dans laquelle le dechi- 
rement est souhaite, ou d'une incision en V dont la 
pointe est dirigee dans cette direction. 

Dans le cas present, la creation d'une ligne de per- 
forations, qui devrait traverser la partie superieure de fa 

10 poche, est naturellement inappropriee. car le sachet 
perdrait son etancheite. Par ailleurs, la presence d'une 
arrorce de dechirure partant d'un bord du sachet fragi- 
liserait considerablement celui-ci, car un effort de trac- 
tion s'exergant d'un c6t6 (ou des efforts de traction 

IS s'exergant des deux c6t6s) de I'amorce de dechirure, 
meme relativement faible(s) menerai(en)t tout d'atDord k 
un allongement de la dechirure, et la repetition d'un tel 
effort retendrait petit k petit jusqu'^ la zone de soudure 
de scellement de la dose, et ensuite au-del^ de cette 

20 soudure, ci travers revasement. ce qui conduirait k 
terme k I'oiiverture indesirable de la dose. 

Aussi, il a ete trouve que si la solution de creer une 
zone de moindre resistance semblait interessante. cette 
zone de moindre resistance, telle qu'une fente. ne doit 

25 pas atteindre le bord du sachet ni d'ailleurs la soudure 
de scellement. pour eviter les consequences fclcheuses 
des inevitables imprecisions de fabrication. C'est pour- 
quol la creation d'une simple incision n'atteignant pas 
les bords de la dose et pratiquee k I'exterieur du cordon 

30 de soudure deiimitant la poche a ete estimee souhaita- 
ble. Naturellemerrt, la direction dans laquelle s'etend 
cette incision est celle dans laquelle le dechirement est 
souhaite. Une dose comportant une telle incision est 
representee sur la figure 1 . 

35 Sur cette figure, on voit une dose resultant du 
decoupage d'une barxle realisee k partir de deux 
feullles de matiere(s) thermoplastique{s) (les feullles 
peuvent etre composites), les morceaux de feuilles 1 
entrant dans ta constitution de la dose et qui seront 

40 appeies « feuilles » dans la suite par rhesure de simpli- 
fication, etant fixes face centre face par un cordon de 
soudure 2 deiimitant une poche 3 suivant un trace qui 
est k vide approximativement rectangulaire ; le petit 
c6te oppose au fond du sachet est inten-ompu dans sa 

45 partie centrale. et le cordon de soudure 2 determine 
dans cette zone, vers I'exterieur de la poche en partant 
de rinterruption. un conduit de renrtplissage 4 k bords 
paralieies k la grande mediane du rectangle constituant 
I'axe longitudinal de symetrie de la poche. puis un eva- 

50 sement 5 s'eiarglssant en V en direction opposee au 
fond de la poche ; la dose etant remplie de llquide. les 
c6tes du rectangle sont deformes, donnant k celui-ci 
une forme « en coussinet » ; un cordon de soudure 6 de 
scellement de la dose relie les twrds opposes de reva- 

55 sement 5, k I'extremite la plus large de celul-ci. Les 
deux feuilles thermoplastiques 1 sont percees de quatre 
trous circulaires 7 k I'exterieur du trace approximative- 
ment rectangulaire de la soudure : deux de ces trous 
sont au-dessus du petit c6te du rectangle interrompu 
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par le conduit de remplissage. de part et d'autre de 
r6vasement 5 de centrage, et les deux autres au-des- 
sous du petit c6t6 constituant le forxJ de la poche. avec 
le m§me ^cartement (de Tordre de quatre k cinq centi- 
metres) ; ces trous 7 sont entour§s chacun d'un cordon 
de soudure. 

Une incision 8 s*6tend perpendiculairement k la 
grande m6diane du rectangle, au-dessus du niveau 
sup6rieur de I'^vasement 5 ; de la sorte, un d6chire- 
ment dans cette direction perpendiculaire k la grande 
m6diane atteint le cordon de soudure fixant les feuilles 
1 Tune k I'autre. dans la region du cordon 6 de scelle- 
ment et non dans celle de T^vasement de centrage 5, 
ce qui 6vite un endommagement trop 6tendu de ce der- 
nier ; afin de b6n6ficier d'une bonne « prise » facilitant 
le guidage du d6chirement dans la bonne direction, il 
est pr6f6rable de commencer par d6chirer le sachet en 
direction du bord le plus proche ; la longueur de Tinci- 
sion 8 est de I'ordre de deux centimetres, de telle sorte 
que cette premiere phase de d6chirement des feuilles 
de mati^re thermoplastique puisse §tre acconrplie par 
I'utilisateur simplement en introduisant Tun de ses 
doigts dans I'incision et en tirant sur la parol de celle-d 
; une incision trop courte pour permettre Tintroduction 
du doigt de Tutilisateur rendrait le d^chirement difficile 
par suite de la resistance m6canique relativement 
importante de la matidre thermoplastique, dont le choix 
est nrtotive par la robustesse ainsi que par retanch6ite 
aux agressions ext6rieures (humidite, gaz, virus) d^si- 
rees pour les doses. 

Cependant. dans ces conditions, si la d6chirure 
aboutit bien au cordon de soudure de scellement 6, la 
direction dans laquelle s'etend ce cordon de soudure 
influe largement sur la poursuite de rop6ration ; plus 
precisement, le dechirement se poursuit generalement 
le long du cordon de soudure, k moins que celui-ci 
s'etende comme sur la figure 1 pratiquement perpendi- 
culairement k la direction du d6chirement (done paralie- 
lement k I'axe longitudinal de la dose) ; on peut noter 
que m§me si la d6chirure a traverse le cordon de sou- 
dure 6 dans la direction correcte. un tel guidage peut 
etre provoque par la paroi du cordon de soudure qui est 
k I'interieur de revasement. et ainsi. les soudures en V 
retourne. ou rectilignes k la partie sup6rieure de reva- 
sement. ou courbes, sont compietement k proscrire. 

Aussi. selon {'invention, le cordon de soudure de 
scellement 6 est realise comme sur la figure 1 en forme 
de U retourne dont les extremites libres des branches 
paralieies sont en connexion sans discontinuite avec les 
extremites du cordon de soudure determinant revase- 
ment 5 qui sont les plus ecartees. 

De la sorte, apres avoir franchi le cordon de sou- 
dure 6, le dechirement se poursuit dans une direction 
aieatoire generalement differente de celle dans laquelle 
s'etend le cordon de soudur , et la traversee de 
I'espace entre les branches paralieies du U retourne est 
statistiquement assuree. 

Cependant. dans ces conditions, la separation des 
deux feuilles disposees I'une centre rautre. dans la 


zone s'etendant entre les branches paralieies du U. 
pour introduire entre elles le tube de la sonde, reste dif- 
ficile. En effet, aux differentes sources de forces 
d*attraction entre les deux feuilles (moieculaire. eiec- 
5 trostatique, etc.) liees k la structure lisse de leur surface 
et k la nature du materiau qui les constitue. vient s'ajou- 
ter pratiquement toujours la force d'adhesion due k la 
presence d'un film mince de semence dans la zone inf e- 
rieure du sachet. 
10 Pour cette ratson et aussi parce que la soudure doit 
etre faite sur des parois seches pour parvenir k une 
qualite aussi parfaite que possible du cordon de sou- 
dure et ainsi de I'auto-detachable, il est done necessaire 
de parvenir k empecher toute presence de semence 
15 (ou d'un autre liquide) en aussi faible quantite soit-elle, 
entre les branches du U retourne, voire k I'interieur de 
revasement 5, et k I'exterieur du sachet. 

Or, I'experience montre que dans les conditions 
normales de stockage et de manipulation des doses de 
20 semence. la presence d'un film de semence dans la 
region en question est due dans la plupart des cas au 
fait que de la semence restart k rextremite de I'aiguille 
tubulaire de remplissage et autour de cette extremite 
apres I'interruption de I'alimentation de I'aiguille en 
25 semence pour emplir une poche. est deposee. invoion- 
tairement pendant le defilemert des feuilles par contact 
de I'aiguille avec celles-d ; de plus, les souillures qui 
surviennent k rexterieur du cordon de soudure polluent 
et contaminent les machines, le systeme d'entraTne- 
30 ment peut se bloquer, et des troubles de defilemert des 
sachets peuvert apparaTtre k cause de ces souillures. 
car le dilueur melange k la semence comporte notam- 
ment du Sucre ; ertin, ces souillures polluent et conta- 
minent egalement le cortenu du sachet lors de 
35 rouverture de celui-ci. 

Des essais effectues en prenant les precautions 
necessaires pour que I'interieur de revasement 5 et du 
U retourne du cordon de soudure de scellement 6, et 
rexterieur des sachets, restent parfaitement sees, mon- 
40 trert que les feuilles 1 se separert alors d'autant plus 
facilement que le dechirement se poursuit au-del^ de la 
soudure dans des directions differentes ; cet effet sur- 
prenart est attribue au fait que I'inhomogeneTte de la 
matiere k la transition entre cordon de soudure et zone 
45 interieure de la poche mentionnee plus haut est suffi- 
sammert grande pour que les directions aieatoires de 
la poursuite du dechirement des deux feuilles soient dif- 
ferentes, tandis que precedemment cette inhomoge- 
neite etant compens6e par le fait que les deux feuilles 
50 etaient « coliees », elles se comportaient comme une 
feuille unique et ainsi se dechiraient dans la meme 
direction. La tendance au dechirement dans deux direc- 
tions differentes peut dtre encore accrue en realisant 
les sachets au moyen de deux feuilles d'epaisseurs 
55 legerement differentes, ou m§me en orientart la fente 
dans une direction un peu inclinee par rapport k la per- 
pendiculaire aux branches du U, mais d'un angle inte- 
rieur k une dizaine de degres, faute de quoi on 
retrouverait les inconvenients lies k un cordon de sou- 
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dure de scellement en V retourn^. 

En conclusion, une ouverture ais^e de la dose, 
sans Taide d'instrument. n^essrte 

une incision s'6tendant dans une direction appro- 
pri6e. 

un cordon de soudure s*6tendant 6galement dans 
une direction appropri6e. approximativennent per- 
pendiculaire k celle de Uncision dans le prolonge- 
mentdecelle-ci, 
- des faces internes des feuilles parfaitement s^hes 
dans la zone de d6chirement. 

A cet effet la machine de fabrication des doses est 
munie, en bref, 

d'une lame mont^e sur un support de lame, pour 
effectuer I'lncision, 

de deux mSchoires chauffantes pr6sentant un prof il 
en U retourn^ pour effectuer le cordon de soudure 
de scellement apr^ remplissage de la poche, 
d'une aiguille tubulaire de remplissage munie d'un 
organe de propret6 6vitant le d6p6t de goutte{s) 
centre la face interne des feuilles au-dessus du 
conduit de remplissage. 

Le dispositif d'indsion repr§sent6 sur la figure 2 
comporte une lame 1 1 interchangeable en forme de tra- 
peze rectangle dont le tranchant est le c6t§ incline par 
rapport aux bases et dont une partie k roppos6 est pla- 
c6e au fond d'un logement s'6tendant sur toute la lon- 
gueur d'une plaque support 12 de forme g6n^ale 
parall6l6pip6dique ; ce logement pr6sente une largeur k 
peine sup6rieure k celle de la lame, mais une profon- 
deur sensiblement sup6rieure ; une contreplaque 13 
^alement de forme g^^rale parall^l^pip^ique est 
elle-m§me dispos6e dans le logement par-dessus la 
lame de telle sorte que celle-ci sort pinc^ entre la pla- 
que 12 et la contre-plaque 13. La fixation de la lame est 
r6alis6e par des vis 14 dont la t§te prend appui sur ou 
dans un logement de la contreiDlaque, et la tige tra- 
verse des lumi^res pr6vues dans la lame de mani^re 
connue (il peut s'agir par exemple d*une lame conven- 
tionneile adaptable aux couteaux connus dans la tech- 
nique sous le nom de couteaux Stanley), et se visse 
dans des trous taraud^s de la plaque. Ce support de 
lame est mont^ sur la machine de fabrication, au moyen 
d'un axe 1 5 (en une ou deux parties) le traversant. port6 
dans un palier d'une base 16. de telle sorte que la lame 
1 1 soit mobile avec son support et sa base 16 dans un 
plan approximativement perperidiculaire k I'axe longitu- 
dinal de la dose et coupant le plan du sachet au-dessus 
de la partie la plus large de I'^vasement 5 ; son indinai- 
son de quelques degr6s au maximum est de pr6f6rence 
modifiable par pivotement de la base 16. 

Les machoires chauffantes peuvent 6tre d'un type 
thermor^gul6 venant en pression sur le film, connu en 
soi. dans la mesure ou elles sont adapt6es k r^aliser un 
cordon de soudure en U retourn6 ; k cet effet leurs 


zones en regard destinies k venir presser les feuilles 
thermoplastiques ont elles-mfimes une forme en U 
retourn6. 

Le dispositif de propret^ de remplissage repr6sent6 
5 sur la figure 3 et 6quipant la station de remplissage 
comporte une aiguille tubulaire 21 relive k une reserve 
de semence (non representee). pr6sentant une buse 22 
de quelques centimetres de long adapt6e k p6netrer 
dans le conduit de remplissage 4 de la dose, et une par- 
10 tie 23 d'amen6e de semence de plus grand diametre 
raccordee k la buse par un 6paulement ou de prefe- 
rence une reduction tronconique 24. Uaiguille tubulaire 
21 est portee par la machine de fabrication par I'inter- 
mediaire d'un porte-aiguille epauie 25 pr6sentant une 
IS partie 26 de grand diametre percee d'un trou diametral 
que traverse la partie 23 d'amenee de semence, cette 
partie d'amenee 23 y 6tant fixee au moyen d'une vis 27 
s'etendant axialement dans cette partie de grand dia- 
metre. et une partie 28 de plus petit diametre fixee dans 
20 la machine et presentant une rainure laterale (non visi- 
ble sur la figure) s'etendant dans la m§me direction que 
I'axe longitudinal de I'aiguille. L'organe de proprete est 
une bague 29 amovible et jetable en matiere syntheti- 
que, par exemple celle connue commercialement sous 
25 le nom de DELRIN, maintenue sur un support (non 
represente) constitue de deux joues disposees face k 
face et entre lesquelles est determine un couloir dans et 
le long duquel defile la region superieure de la bande de 
sachets comportant le conduit de remplissage et reva- 
30 sement. bague dans laquelle I'aiguilie 21 est montee 
coulissante (ajustee avec un leger jeu) ; cette bague 29 
comporte. du c6te de I'extremite libre de la buse. une 
region 30 de plus petit diametre adaptee k etre inseree 
entre les deux feuilles en matiere thermoplastique, et. k 
35 roppose. une collerette de fixation 31 par laquelle elle 
est maintenue dans son support : le trou de la bague 29 
comporte. en haut de la collerette, un petit chanfrein 
d'appui pouvant servir de butee k la reduction tronconi- 
que 24 de I'aiguille 21. Pour le remplissage du sachet. 
40 I'aiguille tubulaire 21 est descendue le long de son axe 
longitudinal et introduite entre les deux feuilles 1 dans 
revasement 5 puis dans le conduit 4, et la descente se 
poursuit jusqu'e ce que sa reduction tronconique 24 
bute oontre le chanfrein de la collerette 31 de la bague 
45 29. dont la region 30 de plus petit diametre est inseree 
entre les deux feuilles ; puis le remplissage est effectue 
; lorsque le niveau de semence atteint le niveau desire, 
raiguille tubulaire 21 est actionnee en translation longi- 
tudinale vers le haut. avec. presque immanquablement 
50 au moins une goutte de semence k I'extremite libre de 
sa buse 22 et autour de celle-ci ; lorsque Textremite libre 
de la txise 22 atteint celle de la bague 29. soit la goutte 
residuelle de semence est detachee de fa buse 22 par 
I'extremite libre de la region 30 de petit diametre de la 
55 bague, soit la poursuite de la translation de la buse vers 
le haut escamote la goutte k I'interieur de la bague ; si 
la quantite de semence residuelle est relativement 
imporfante. une partie est detachee et retombe dans la 
poche et/ou se depose dans le conduit de remplissage. 
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et une partie est escamot^e dans la bague, mats r^va- 
sement et la zone de la soudure de scellement restent 
sees, et lors de r^crasement de la partie sup^^ieure de 
la dose au moment de la soudure. aucun film de liquide 
ne s'6tendra jusque \k et a fortiori au-del^. Lorsque la 5 
base de la buse a atteint un niveau sup^rieur k la base 
de la bague, fes operations peuvent dtre poursuivies 
(scellement en U retourn6 et incision du sachet qui vient 
d*§tre renpli) et un autre sachet peut 6tre rempli, 
I'aiguille de remplissage 6tant redescendue au travers w 
de la bague sans que sa paroi ext6rieure soit souill6e 
par de la semence. et ainsi les faces des feuilles consti- 
tuant le sachet restent indemnes de toute souillure de 
semence. 

En conclusion, la bague de propret6 amovible et 15 
jetable permet d'ass6cher les deux parois des feuilles 
constituant le sachet et assure une parfaite soudure du 
U r6alis6, pendant le remplissage. Les deux branches 
du U 4tant parfaltement soud^es, l*auto<l4tachable est 
realise dans des conditions id^ales et la rupture de la 20 
premiere feuille est toujours plus bas que celle de la 
feuille du dessous. tandis que si Ton soudait sur des 
feuilles humidifi6es, ces deux feuilles se d^chireraient 
parall^ement et I'introduction de la sonde d'ins6mina- 
tion devrlendrait d6sormais probl^matique. 25 

Bien entendu, Tinvention n'est pas Iimit6e aux for- 
mes de realisation d-dessus d^crites et representees, 
et on pounB en prevoir d'autres formes sans sortir de 
son cadre, tel que definit dans les revendications. 

30 

Revendications 

1- Machine de fabrication de doses pr§tes k Temploi, 
de semence animale, alimentee en sachets vides 
comportant chacun un conduit de remplissage (4) 35 
prolonge vers le haut par un evasement (5), 
machine du type comportant une station de rem- 
plissage equipee d*une aiguille tubulaire (21) reliee 
k une reserve de semence et qui est animee d'un 
mouvement de translation longitudlnale amenant 40 
son extremite libre dans le conduit de remplissage, 
puis immobilisee pendant le remplissage en 
semence, et animee d'un mouvement de transla- 
tion longitudinale en sens inverse du precedent 
pour la retirer du conduit, machine caracterisee en 45 
ce que I'extremite libre de raiguille tubulaire est 
Textremite libre d'une buse (22) montee coulissante 
k i'interieur d'une bague de proprete (29). de telle 
sorte que lors de la remontee de la buse apres rem- 
plissage du sachet, apres que i'extremite libre de so 
celle-d ait atteint celle de la bague. aucun residu de 
semence ne subsiste exterieurement k la buse 
pour venir souiller avant soudure le sachet suivant, 
et en ce qu'elle comporte des organes de soudage 
en U retourne pour sceller la dose en creant un cor- 55 
don de soudure (6) de m§me forme prolongeant 
vers le haut le contour de revasement, et un dispo- 
sitif dincision comportant une lame (11) mobile 
dans un plan approximativement perpendiculaire k 


I'axe longitudinal de la dose, lequel plan coupe les 
branches du U trace par le cordon de soudure de 
scellement de la dose. 

2. Machine selon la revendication 1, caracterisee en 
ce que la bague (29) comporte. du c6te de I'extre- 
mite libre de la txjse (22) une region (30) de petit 
diametre, et k l*oppose, une collerette (31) de main- 
tien sur un support. 

3. Machine selon la revendication 2. caracterisee en 
ce que I'aiguille tubulaire (21) comporte une partie 
(23) d'amenee de semence de plus grand diametre 
que la buse (22) et raccord6e k celle-cl par une 
reduction (24) tronconique, et la bague (29) com- 
porte interieurement un chanfrein k la partie supe- 
rieure de la collerette (31). 

4. Machine selon la revendication 1, caracterisee en 
ce que le disposltif d'incision comporte un support 
de lame comprenant une plaque (12) et une contre- 
plaque (13) entre lesquelles est.inseree la lame 
(11). 

5. Machine selon la revendication 1, caracterisee en 
ce que le dispositif d'incision comporte un support 
de lame monte sur une base (16) modifiable en 
indinaison. 

6. Dose de semence animale fabriquee par la 
machine de I'une des revendications 1 ^ 5, du type 
dans lequel la semence est contenue dans un 
sachet constitue de deux feuilles (1) de matiere 
thermoplastique soudees par un cordon de sou- 
dure (2) deiimitant une poche (3) k laquelle est rac- 
corde un conduit de remplissage (4) prolonge par 
un evasement (5). dose de semence caracterisee 
en ce qu'elle comporte un cordon de soudure (6) de 
scellement en forme de U retourne dont les bran- 
ches rejoignent la partie du cordon de soudure (2) 
deiimitant revasement (5) dans sa partie la plus 
large, une incision (8) approximativement perpendi- 
culaire aux branches de U retourne, et des parois 
internes seches au moins entre ces branches de U 
retourne. 

7. Dose de semence animale selon la revendication 6, 
caracterisee en ce que le prolongement de I'inci- 
sion (8) coupe les branches de U retourne au-des- 
sus du niveau de la partie de plus grande largeur de 
revasement (5). 

8. Dose de semence animale selon la revendication 6, 
caracterisee en ce que les extremites de I'incision 
(8) sont k distance du bord de la dose et de la sou- 
dure de scellement (6). 

9. Dose de semence animale selon la revendication 6, 
caracterisee en ce que les feuilles (1) de matiere 
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thermoplastique pr6serrterrt des §paisseurs diff6- 
rentes. 

Claims 

5 

1 . A machine for the production of ready-to-use doses 
of animal semen, supplied with ennpty sachets each 
comprising a filling conduit (4) which is prolonged 
upwardly by an enlargement (5). the machine being 
of the type comprising a filling station provided with io 
a tubular needle (21 ) connected to a store of semen 
and which is displaced with a longitudinal transla- 
tory movement for moving its free end into the filling 
conduit and then Immobilised during the semen fill- 
ing operation and displaced with a longitudinal is 
translatory movement in the reverse direction to the 
previous movement to withdraw it from the conduit, 
the machine being characterised in that the free 
end of the tubular needle is the free end of a nozzle 
(22) mounted slidatMy in the interior of a cleanliness 20 
ring (29) in such a way that in the return upward 
movement of the nozzle after filling of the sachet 
after the free end thereof has reached that of the 
ring no residue of semen remains externally to the 
nozzle to taint the following sachet prior to welding. 25 
and that it comprises welding mert±>ers in the form 
of an inverted U for sealing the dose by creating a 
weld line (6) of the same shape which prolongs the 
contour of the enlargement in an upwsird direction, 
and a cutting device comprising a blade (11) mova- 30 
We in a plane approximately perpendicular to the 
longitudinal axis of the dose, which plane intersects 
the arms of the U which is defined by the weld line 
for sealing the dose. 

35 

2. A machine according to claim 1 characterised in 
that, at the side of the free end of the nozzle (22). 
the ring (29) contprises a region (30) of small diam- 
eter and, opposite thereto, a collar (31) for bearing 

on a support. 40 

3. A machine according to claim 2 characterised in 
that the tubular needle (21) comprises a semen 
feed part (23) of larger diameter than the nozzle 
(22) and connected thereto by a frustoconical 45 
reduction (24) and the ring (29) internally com- 
prises a bevel in the upper part of the collar (31). 

4. A machine according to claim 1 characterised in 
that the cutting device comprises a blade support so 
comprising a plate (12) and a co-operating plate 
(13), between which the blade (1 1) is inserted. 

5. A machine according to claim 1 characterised in 
that the cutting device comprises a blade support ss 
mounted on a base (16) which can be modified in 
respect of inclination. 

6. A dose of animal semen produced by the machine 


according to one of claims 1 to 5 of the type in 
which the semen is contained in a sachet formed by 
two sheets (1) of thermoplastic material which are 
welded by a weld line (2) d^ining a pocket (3). to 
which there is connected a filling conduit (4) which 
is prolonged by an enlargement (5), the dose of 
semen being characterised in that it comprises a 
sealing weld line (6) in the shape of an inverted U. 
the arms of which join the part of the weld line (2) 
delimiting the enlargement (5) in its widest part, a 
cut, (8) approximately perpendicular to the arms of 
the inverted U, and internal walls which are dry at 
least between said arms of the inverted U. 

7. A dose of animal semen according to claim 6 char- 
acterised in that the prolongation of the cut (8) inter- 
sects the arms of the inverted U above the level of 
the part of greatest width of the enlargement (5). 

8. A dose of animal semen according to claim 6 char- 
acterised in that the ends of the cut (8) are at a 
spacing from the edge of the dose and the sealing 
weld (6). 

9. A dose of animal semen according to claim 6 char- 
acterised in that the sheets (1) of thermoplastic 
material are of different thicknesses. 

Patentanspruche 

1. Maschine zur Herstellung von gebrauchsfertigen 
Dosen von tierischem Samen, der in leere Beutel 
eingefullt wird, die jeweils eine nach oben durch 
eine Ausweitung (5) veriangerte Fulleitung (4) auf- 
weisen, mrt folgenden Merkmalen: 

eine Fullstation, die mit einer Hohlnadel (21) 
versehen ist, ist mit einem Samenvon-at ver- 
bunden und wird mit einer Lflngstranslations- 
bewegung bewegt, um das freie Ende in die 
Fulleitung zu fuhren. dann wahrend der Fullung 
mit Samen festgelegt und schlieBlich mit einer 
Langstranslationsbewegung in umgekehrter 
Richtung bewegt, um die Hohlnadel von der 
Leitung zurOckzuziehen; 
gekennzeichnet durch folgende MaRnahmen; 
das freie Ende der Hohlnadel stellt das freie 
Ende einer Duse (22) dar, die im inneren eines 
Sauberkeitsringes (29) verschieblich gelagert 
ist, derart, da8 beim Anheben der Duse nach 
der Fullung des Beutels, nachdem das freie 
Ende der Duse den Rand des Ringes erreicht 
hat, kein restlicher Samen ausserlich an der 
DOse bleibt, der den nachsten Beutel vor der 
Verschwei8ung beschmutzen kOnnte; 
die Maschine weist SchweiBorgane in Form 
eines umgekehrten U auf, um die Dosis zu ver- 
siegeln, indem eine SchweiBnaht (6) der glel- 
chen Form geschaffen wird, welche den Umri3 
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der Ausweitung nach oben veriangert; 
eine Schneideinrichtung weist eine Klinge (11) 
auf. die in einer ungefdhr senkrechten Ebene 
zur Ldngsache der Dosis beweglich ist, wobei 
die Ebene die Schenkel des durch die s 
SchweiBnaht der Versiegelung der Dosis auf- 
gezeigten U schneidet. 

2. Maschine nach Anspruch 1. dadurch gekennzeich- 
net. da3 der Ring (29) zur Seite des freien Endes io 
der Duse (22) einen Bereich (30) Weinen Durch- 
messers und in entgegengesetzter Richtung einen 
Flansch (31) zur Halterung auf einem Trager auf- 
weist- 

15 

3. Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net daf3 die Hohlnadel (21) einen Samenzufuh- 
rungsteil (23) grOReren Durchmessers als die DOse 
(22) aufweist, um mit dieser uber ein kegelstumpf- 
fOrmiges Reduktionsstuck (24) verbunden ist, und 20 
da6 der Ring (29) im Inneren eine AbschrSgung im 
oberen Teil des Flansches (31) aufweist 

4. Maschine nach Anspruch 1 , dadurch gekennzelch- 
net. daS die Schneidvorrichtung einen Kiingentra- 25 
ger aufweist. der eine Platte (12) und eine 
Gegenplatte (13) umfaBt, zwischen denen die 
Klinge (11) eingefugt ist. 

5. Maschine nach Anspruch 1 , dadurch gekennzelch- 30 
net. daB die Schneidvorrichtung einen Klingentra- 
ger aufweist. der auf eIner Basis (16) montlert ist. 
deren Neigung verdndert^r ist. 

6. Tierische Samendosis. hergestellt durch die 35 
Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 5, mit 
folgenden Merkmalen: 

der Samen ist in einem Beutel enthalten. der 
aus zwei thermoplastischen Folien (1) besteht. 40 
die durch eine Schwei3naht (2) verschweiBt 
sind. welche eine Tasche (3) begrenzen. an die 
eine Fulleitung (4) angesch|ossen ist, welche 
durch eine Ausweitung (5) verldngert ist. 
gekennzeichnet durch folgende Merkmale: 45 
die Samendosis umfaBt eine AbdichtschweiB- 
naht (6) in Form eines umgekehrten U. deren 
Schenkel sich in dem Teil der SchweiBnaht (2) 
vereinigen. der die Ausweitung (5) in dem brei- 
testen Tell begrenzt; so 
ein Einschnitt (8) ist ungefShr senkrecht zu den 
Schenkein des umgekehrten U vorgesehen 
und innere Wande sind mindestens zwischen 
den Schenkein des umgekehrten U trocken. 

55 

7. Tierische Samendosis nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet. daB die VerlAngerung des Ein- 
schnitts (8) die Schenkel des umgekehrten U unter- 
halb des Teils mit der grOBten Breite der 


Ausweitung (5) schneidet. 

8. Tierische Samendosis nach Anspruch 6. dadurch 
gekennzeichnet. daB die Enden des Einschnitts (8) 
im Abstand von Rand der Dosis und der Abdich- 
tungsschweiBung (6) liegen. 

9. Tierische Samendosis nach Anspruch 6. dadurch 
gekennzeichnet, daB die thermoplastischen Folien 
(1) unterschiedliche Dicken darstellen. 
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